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8. Dyfuzyjne nasycanie stali pierwiastkami metalicznymi

Chromowanie dyfuzyjne polega na nasycaniu warstwy powierzchniowej stali chromem.
Odbywa si¢ w temperaturze 900+1050°C przez kilka do kilkunastu godzin.

Chromowanie w osrodkach stalych przebicga w sproszkowanej mieszaninie chromu lub
7elazochromu z (lenkiem aluminium oraz aktywatorami. najcz¢sciej chlorkiem lub jodkiem
amonu.

Chromowanie kapiclowe odbywa si¢ w stopionych solach, np. chlorkach chromu zawie-
rajacych chrom. zmieszanych z solami obojetnymi. np. BaCl; lub NaCl.

Chromowanie gazowe jest wykonywane w atmosferze gazowej zawierajacej zwiazki
chromu. utworzonej w wyniku reakcji wymiany. redukcji lub dysocjacji halogenkéw chromu
wymieszanych z oboj¢tnym gazem nosnym, np. azotem lub argonem.

Warstwy powierzchniowe powstale w wyniku chromowania dyfuzyjnego zawieraja weg-
liki (Cr.Fe)»:Cs i (Cr.Fe),C; nickiedy takze weglikoazotki (Cr.Fe),(C.N). Pod strefy weglikow
w warstwic wierzchniej wystepuje strefa zubozona w wegiel. Grubos¢ warstwy weglikow
chromu wynosi 0.005+0.04 mm, a jej twardos¢ ok. 1500 HV.

Elementy do chromowania sg przygotowywane na gotowo. Po zakonczeniu chromowania
poddaje si¢ je obrobee cieplnej, zapewniajacej odpowiednic wlasnosci rdzenia.

Chromowaniu dyfuzyjnemu s poddawane niektére narz¢dzia do pracy na zimno i na
goraco, narzedzia tnace, skrawajace i pomiarowe, formy do odlewania pod ci$nieniem, na-
rzgdzia do szkla i tworzyw sztucznych, a takze elementy maszyn, np. w laicuchach Galla.
Sprezyny.

Do innych proceséw nasycania pierwiastkami metalicznymi zalicza si¢ dyfuzyjne tyta-

nowanie, wanadowanie i aluminiowanie.
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