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7. Borowanie

Borowanie polega na dyfuzyjnym nasycaniu warstwy powierzchniowej stali w bor w
temperaturze 900+1000°C przez kilka do kilkunastu godzin.

Bor zaadsorbowany przez powierzchni¢ dyfunduje w glab stali. tworzac warstwe borkéw
o budowie iglastej i grubosci ok. 0.03+0,15 mm, zaleznej od temperatury. metody borowania
oraz skladu chemicznego stali. W zaleznosci od stg¢zenia boru w warstwie powierzchniowej
stali tworza si¢ borki Fe,B i FeB (rys. 23 i plansza 1). Naborowane warstwy stali cechujg si¢
bardzo duza twardoscia, zalezng od warunkow borowania. Najwicksza twardos¢, wynoszacy
20002400 HV. wykazuja warstwy borku FeB. nieco mniejsza — 1600+2000 HV — Fe,B.
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Rysunek 23. Fragment ukladu rownowagi fazowej zelazo-bor (wedlug A.R. Mardera)

Borowanie odbywa si¢ najczgsciej w proszkach lub pastach. Skladnikami proszkow do
borowania sg weglik boru B4C. czteroboran sodu Na,B,C- lub amorficzny bor. wypelniacz —
zwykle tlenek aluminium — i aktywatory. do ktoérych naleza chlorek amonowy NH,Cl. fluorek
sodu NaF i fluoroboran potasu KBF .
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7. Borowanie

Proces borowania ulatwiaja pasty, szczegdlnie przydatne podczas obrobki miejscowe;.
W sklad pasty do borowania moze wchodzi¢ np. 55% weglika boru 1 45% kriolitu, zwigzanych
szktem wodnym lub klejami organicznymi.

Borowanie kapielowe jest wykonywane w roztopionym czteroboranie sodu z dodatkiem
weglika boru i chlorku sodu.

Borowanie gazowe odbywa si¢ w atmosferze stanowiacej mieszaning dwuborowodoru
B,Hg lub trojchlorku boru BCl; z gazem nosnym, ktorym jest wodor, argon lub azot. Nie
znalazlo ono szerszego zastosowania ze wzgledu na toksycznosé, wybuchowosc 1 korozyjne
dzialanie atmosfer borujacych.

Stal naborowana jest poddawana obrébee cieplnej polegajace) na hartowaniu 1 mskim
odpuszezaniu. Elementy z niektorych stali stopowych mozna hartowaé bezposrednio z tempe-

ratury borowania.
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